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0 2

produkTbeSkriVelSe

KLH® - CLT er et alsidigt byggemateriale karakteriseret 

ved sin store styrke og stabilitet, sin nøjagtighed og sin 

høje grad af præfabrikation. Derfor anvendes KLH® - CLT 

med fordel til strukturelle væg-, dæk- og tagelementer.

CLT‘s biaksiale opbygning giver mange muligheder for 

spændende arkitektonisk formgivning. KLH® elementer 

kan kombineres med de fleste byggematerialer, og kan 

skabe stimulerende arkitektur både inde og ude. Massive 

træbygninger er typisk karakteriseret ved slanke elemen-

ter, hvorved et større gulvareal opnås.

KLH® elementer installeres af tømrer-, montage- eller 

byggefirmaer. Der anvendes normalt mobilkran til dette. 

Det tager i gennemsnit 25 minutter at placere hvert ele-

ment. Dette afhænger dog af kompleksiteten og forholde-

ne på stedet. Det tager typisk 1-2 dage at montere råhuset 

for et fritstående hus af gennemsnitlig størrelse. Monta-

geteamet består typisk af fire montører plus en kranfører.

 

massiv
træs-
ELEMENTER

MakSiMale diMenSioner og produkTionSbredder

 

Maksimal elementlængde        16,50 m 

Maksimal elementbredde  3,50 m 

Maksimal elementtykkelse 0,50 m

Standard produktionsbredder 2,45 | 2,50 | 2,73 | 2,95 |

 3,10 | 3,20 | 3,30 | 3,40 | 3,50 m 

Minimal produktionslængde 8,25 i

 0,05 m intervaller  

freMSTilling 

KLH® massivtræselementer består af mindst 3 lag lamel-

ler, der anbringes vinkelret på hinanden, og derefter limes 

sammen under højt lamineringstryk for at skabe struk-

turelt solide træelementer i rette dimensioner. Lameller 

sikrer de færdige elementers bæreevne og stabilitet, sam-

tidig med at udvidelse og sammentrækning reduceres til 

et ubetydeligt minimum.

Alle elementer leveres enten PEFC eller FSC® C119602 

- certificerede. Ligeledes kan elementer leveres Sva-

nemærket, hvis dette ønskes.

I overensstemmelse med produktets ETA - (European 

Technical Assessment) anvendes kun ovntørret træ, med 

et vandindhold på 12 % (+/- 2 %) til KLH® - CLT. Hver 

enkelt lamels kvalitet bliver fastlagt på fabrikken. Den 

samlede produktionsproces er underlagt intern og eks-

tern kvalitetskontrol af autoriserede tredjepartsrevisorer.



liM og laMineringSproCeS

Kun VOC-fri og formaldehydfri PUR-klæbemidler anven-

des i overensstemmelse med EN 15425. Klæbemidlerne 

er testet og klassificeret som TYPE 1-klæbemidler, og er 

godkendt til fremstilling af bærende trækomponenter.

Limen påføres automatisk over hele overfladen med  

ca. 0,15 kg/m2 pr. lag.

l i M  o g  l a M i n e r i n g S p r o C e S

0 3

Lamineringstrykket er på 0,6 N/mm2 ved fremstillingen 

af KLH® - CLT, hvilket er 6 gange højere sammenlignet 

med vakuumpresseteknologi. Kvaliteten af sammenlim-

ningen af KLH® - CLT er derfor af høj kvalitet, hvilket 

medfører at den statiske styrke af elementerne øges tils-

varende.

Mere om klæbemidler kan findes på:

www.henkel-adhesives.de

PEFC e l l e r  FSC® C119602- ce r t i f i c e re t  l ame l l e r  s t y r kekon t ro l l e re s  og 

so r t e re s  e f t e r  o ve r f l adens k va l i t e t .

Fo rma ldehyd f r i  l im anvendes t i l  l amine r ing sp roces sen .

CLT p roduce re s  e f t e r  j us t - i n - t ime p r inc ippe t .

S t a t e - o f - t he - a r t  CNC - mask ine r  mu l i g g ø r  enk l e  og  komp lekse 

udskær inge r.



p r æ f a b r i k a T i o n  o g  b y g n i n g S e l e M e n T e r  T e k n i S k e  S p e C i f i k a T i o n e r 

CnC-bearbejdning og TilVirkning

CLT-elementer præfabrikeres på fabrikken ved brug af 

State-of-the-art CNC-teknologi. Produktionen og CNCbe-

arbejdningen er baseret på de godkendte produktionsteg-

ninger fra kunden og/eller byggefirmaet.

For elementer af længde og bredde >1 m er tolerancer  

+/- 2 mm. Af tekniske årsager defineres den minimale 

elementstørrelse for standard bearbejdning til 1 meter i 

længden og 1 meter i bredden.

Udover standard bearbejdning tilbyder KLH® også pro-

jektspecifik og optimeret bearbejdning, som skræddersy-

es til kundens behov.

A N D R E  U D S K æ R I N G S S E R V I C E S   

Udskæringer som ikke er kategoriseret som standard, vil 

kategoriseres som ’specialudskæringer’.  

Såfremt ønskede specialudskæringer er teknisk mulige, 

bestemmes disse og tilbydes på projekt-specifik basis.  

Bemærk: CNC-maskiners tolerance for special-elementer 

kan potentielt overstige angivne standardtolerancer. 

 

Eksempler på specialudskæringer:

 Boringer i elementside- eller ende

 Elementer med speciel indre- og/eller ydre form

  Hakudskæring og recesser placeret på undersiden el-

ler i midten af elementet

 Udskæring til I-bjælker i stål

 Udskæring til spær eller bjælker

 Fræsning af små elementer (elementbredde < 1m

 Dobbeltsidet forarbejdning af element

 Udsparinger til stikkontakter og tomrør

S TA N D A R D  B E A R B E J D N I N G  A F  E L E M E N T E R 

Langsgående snit i rette vinkler til panelets overflade kan 

udføres med diagonale snit op til en maksimal skæredyb-

de på 260 mm. samt i maksimalt 4 lineære fræsemeter af 

cirkulære udsparinger i planen for gulv- og tagelementer.  

Herudover maksimalt 6 lineære fræsemeter for vægele-

menter. 

Indvendige hjørner til døre, vinduer og andre åbninger 

er som standard leveret med runde hjørner (radius på  

20 mm). Skarpe indvendige hjørner kan leveres mod et 

ekstra gebyr.

Standard udskæringer af gulv- og tagelementer inklude-

rer almindelige dæksamlinger (hakudskæring eller plade-

strimmel med max. fræsebredde på 90mm.) 
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Archi tek ten +  : DI Sonja Hohengasser, DI Jürgen P. Wirnsberger



Alle godkendelser og certifikater kan downloades på www.klh.at

T e k n i S k e  g o d k e n d e l S e r  o g  C e r T i f i k a T e r
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E U R O P E A N  T EC H N I C A L 

A S S E S S M E N T

E T A  -  0 6 / 0 1 3 8

CERTIFIED

TÜV AUSTRIA  CERT GMBH

Certificate No. 20100102005046
EN ISO 9001

Q U A L I T Y  M A N A G E M E N T

I n  a c c o rd a n c e  w i t h 

I S O  E N  9 0 01:2 015

CERTIFIED

TÜV AUSTRIA  CERT GMBH

Certificate No. 20104102005188
EN ISO 14001

E N V I R O N M E N TA L  M A N A G E M E N T

I n  a c c o rd a n c e  w i t h 

I S O  E N  14 0 01:2 015

C # :  5 0 0 9 4 2 6

P R O D U C T  A P P R O V A L

F O R  U S A  &  C A N A D A

A N S I /A P A  P R G  3 2 0

S E A L  O F  Q U A L I T Y  FO R  S PA I N

A I T I M  3 1 - 0 1

J A PA N E S E  A P P R O VA L

N T I - 3 0 1

P E FC  C E R T I F I C AT I O N

PEFC/06-34-110

F S C ®  C E R T I F I C AT I O N

The mark of
responsible forestry

F R E N C H  A P P R O VA L

D T A  3 . 3 / 2 0 - 1 0 1 6 _ v1

E N V I R O N M E N TA L  P R O D U C T 

D EC L A R AT I O N  ( E P D )

I n  a c c o rd a n c e  w i t h 

I S O  14 0 25  a n d  E N  15 8 0 4



VareMærke KLH® - CLT

andre beTegnelSer Krydslamineret træ (CLT), massiv træ

anVendelSe Strukturelle elementer til vægge, dæk og tage

HoldbarHed Anvendelsesklasse 1 og 2 i henhold til EN 1995-1-1

TræarTer Gran (fyrretræ, stenfyr og andre træsorter ef ter forespørgsel)

opbygning 3, 5, 7 eller f lere lag afhængig af strukturelle krav

laMeller Tykkelse 20 til 45 mm, teknisk tørret, kvalitetssorteret og fingersamlet

STyrke C24 i henhold til EN 338, maksimalt 10% C16 tilladt (ETA-06/0138)

liM Formaldehydfri PUR-klæbemiddel, godkendt til bærende og ikke-bærende 
komponenter indendørs og udendørs i henhold til EN 15425

laMineringSTryk Mindst 0,6 N/mm²

fugTindHold 12% (+/- 2%) ved levering

MakSiMale eleMenTdiMenSioner Længde 16,50 m | bredde 3,50 m | tykkelse op til 0,50 m

produkTionSbredder  2,45 | 2,50 | 2,73 | 2,95 | 3,10 | 3,20 | 3,30 | 3,40 | 3,50 m

oVerfladekValiTeTer Ikke-visuel kvalitet (NVQ) 
Industriel -visuel kvalitet (IVQ)
Bolig-visuel kvalitet (DVQ)
Særlige overflader på forespørgsel.

VægT 5,5 kN/m³ ifølge ÖNORM B 1991-1-1:2011 til strukturel analyse.
500 kg/m³ til bestemmelse af transportvægt.

fugTpåVirkning I panelplan 0,02% per % ændring i træfugtighedsindhold. 
Vinkelret på panelplan (paneltykkelsesretning) 0,24 % pr. % ændring i 
fugtindholdet.

TerMiSk ydeeVne λ = 0,12 W/(m*K) ifølge EN ISO 10456

VarMeledning c
p
 = 1600 J/(kg*K) ifølge EN ISO 10456

daMpTryk μ = 300 (tør) til 46 (våd) i henhold til EN ISO 12572

lufTTæTHed KLH® - CLT kan generelt anvendes som luf t tætte lag (klasse 4 i henhold til 
EN 12207). Samlinger mod andre komponenter skal fortætnes hensigtsmæssigt. 

brandklaSSe Euro klasse D-s2, d0

brandModSTand Analyseparametre for brand ifølge ETA - 06/0138

T e k n i S k e  S p e C i f i k a T i o n e r
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Tykkelse Panel | Type Lameltykkelse i mm

T L T L T L T

KLH 60 mm 3s TT 20 20 20

  KLH 70 mm 3s TT 20 30 20

KLH 80 mm 3s TT 30 20 30

KLH 90 mm 3s TT 30 30 30

KLH 100 mm 3s TT 30 40 30

 KLH 110 mm 3s TT 40 30 40

KLH 120 mm 3s TT 40 40 40

KLH 100 mm 5s TT 20 20 20 20 20

KLH 110 mm 5s TT 20 20 30 20 20

KLH 120 mm 5s TT 30 20 20 20 30

KLH 130 mm 5s TT 30 20 30 20 30

KLH 140 mm 5s TT 30 20 40 20 30

 KLH 150 mm 5s TT 30 30 30 30 30

KLH 160 mm 5s TT 40 20 40 20 40

         

L T L T L T L

KLH 60 mm 3s T L 20 20 20

KLH 70 mm 3s T L 20 30 20

KLH 80 mm 3s T L 30 20 30

KLH 90 mm 3s T L 30 30 30

KLH 100 mm 3s T L 40 20 40

KLH 110 mm 3s T L 40 30 40

 KLH 120 mm 3s T L 40 40 40

KLH 100 mm 5s T L 20 20 20 20 20

KLH 110 mm 5s T L 20 20 30 20 20

KLH 120 mm 5s T L 30 20 20 20 30

KLH 130 mm 5s T L 30 20 30 20 30

KLH 140 mm 5s T L 40 20 20 20 40

KLH 150 mm 5s T L 40 20 30 20 40

KLH 160 mm 5s T L 40 20 40 20 40

KLH 170 mm 5s T L 40 30 30 30 40

KLH 180 mm 5s T L 40 30 40 30 40

KLH 190 mm 5s T L 40 40 30 40 40

KLH 200 mm 5s T L 40 40 40 40 40

KLH 160 mm 5ss T L 30+30 40 30+30

KLH 180 mm 7s T L 20 40 20 20 20 40 20

 KLH 200 mm 7s T L 20 40 20 40 20 40 20

KLH 220 mm 7s T L 30 40 30 20 30 40 30

KLH 240 mm 7s T L 30 40 30 40 30 40 30

KLH 180 mm 7ss T L 30+30 20 20 20 30+30

KLH 200 mm 7ss T L 30+30 20 40 20 30+30

KLH 220 mm 7ss T L 40+40 20 20 20 40+40

KLH 240 mm 7ss T L 40+40 20 40 20 40+40

KLH 260 mm 7ss T L 40+40 30 40 30 40+40

 KLH 280 mm 7ss T L 40+40 40 40 40 40+40

 KLH 300 mm 8ss T L 40+40 30 40+40 30 40+40

 KLH 320 mm 8ss T L 40+40 40 40+40 40 40+40
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max. 3.50 m
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o V e r f l a d e k V a l i T e T

VIGTIG TILFøJELSE:
Elementer leveret i visuel kvalitet kræver forsigtig håndtering under montageproces.    

oVerflader

KLH® - CLT produceres som udgangspunkt i lameller af gran og fyr, og leveres i tre forskellige visuelle overfladekvaliteter, 

som kan kombineres efter behov.

Minimumskrav for hver overfladekvalitet kan ses i en tabel på www.klh.at.

kraV Til oVerfladekValiTeTer

Både den industrielle visuelle kvalitet og den boligvisuelle kvalitet leveres fuldt slebet.

Kontakt os, hvis der er behov for UV-beskyttelse, brandbeskyttelse, lakerede elementer eller anden overfladebehandling. 

Det samme gælder overflader i andre træsorter, som kan tilbydes afhængigt af kundens krav og tilgængeligheden af 

råvarer.

oVerSigT oVer oVerfladekValiTeTer

boligViSuel (dVQ) induSTriel ViSuel (iVQ) ikke ViSuel (nVQ)

anVendelSeSoMr åder Visuel over f ladekvalitet

til bolig

Visuel over f ladekvalitet til

industri og bolig

Ikke-visuel over f ladekvalitet til

bærende og ikke-bærende

elementer som beklædes

oVerfladekValiTeT Høj Mellem Lav

affaSning Af fasede kanter på den lange

side af panel

Af fasede kanter på den lange

side af panel

Ingen af fasede kanter

oVerfladefiniSH Slebet (enkelt- eller dobbeltsidet) 

og børster (enkeltsidet)

Slebet (enkelt eller dobbeltsidet) Udlignet (slebet eller planeret)

oVerfladebeHandling Ef ter forespørgsel Ef ter forespørgsel Beskyt tende behandling ef ter

forespørgsel

     



k r a V  T i l  o V e r f l a d e k V a l i T e T e r

kriterier boligvisuel (dVQ) industriel visuel (iVQ) ikke visuel (nVQ)

overflade Slebet
Slebet, små individuelle ru

overf lader tillades
Udlignet (slebet eller

planeret)

Træsorter En enkelt træsort.
Overvejende en enkelt træsort.

(Gran/fyr). Op til 10 % kan
udgøres af andre træsorter

Tilføjelse af f lere træsorter
kan forekomme.

farve og tekstur For det meste afbalanceret Generelt afbalanceret Ingen krav

blå- og brunsplint, rødt skær Let misfarvning tilladt (≤ 3 %) Let misfarvning tilladt (≤ 5 %) Ingen begrænsninger

knaster, sammenvokset Tilladt Tilladt Tilladt

knaster, sorte Tilladt ≤ 25 mm ø Tilladt ≤ 35 mm ø Ingen begrænsninger

løse knasthuller
Tilladt

≤ 12 mm ø
Tilladt

≤ 15 mm ø
Ingen begrænsninger

Harpikslommer
Til en vis grad tilladt 

≤ 3 x 50 mm
Til en vis grad tilladt 

≤ 5 x 70 mm
Ingen begrænsninger

Marv
Til en vis grad tilladt 
længde ≤ 800 mm

Til en vis grad tilladt 
længde ≤ 1000 mm

Ingen begrænsninger

bark Ikke tilladt Ikke tilladt Ingen begrænsninger

Svind, krumning Ikke tilladt Ikke tilladt Tilladt

komprimering, træ Til en vis grad tilladt Til en vis grad tilladt Ingen begrænsninger

borehuller fra insekter Ikke tilladt Ikke tilladt Til en vis grad tilladt

fugtindhold under produktionen ≤ 12 % ≤ 12 % ≤ 14 %

revner 
Til en vis grad tilladt

længde ≤ 1,5 mm
Til en vis grad tilladt

længde ≤ 2 mm
Til en vis grad tilladt

længde ≤ 6 mm

overfladefejl
Til en vis grad tilladt 

≤ 12 mm ø
Til en vis grad tilladt 

≤ 15 mm ø
Ingen begrænsninger

genbehandling af overflade Ikke tilladt Ikke tilladt Ingen begrænsninger

defekter på panel/lamel-kanter Til en vis grad tilladt Til en vis grad tilladt Ingen begrænsninger

udnyttelse af elementender Ja Ja Nej

affasning af dl-paneler 
(i panel med samling)

Ja Ja Nej

Validitet

Valg te over f ladekvaliteter er gældende:
- ved leveringstidspunkt
- kun for elementets yderste lag, ikke for endetræ
- for ensidede, synlige overf lader
- for endetræ og CNC-fræsede leveres alle over f lader som NVQ
- for dobbeltsidet synlig over f ladekvalitet, kan der forventes mindre ret telser på pladsen

revnedannelse
CLT vil opføre sig som alle naturlige massive træprodukter, og en ændring af det visuelle
udseende, herunder dannelsen af små revner og sprækker på grund af ændring i fugtindholdet,
er produktspecifik og kan ikke forhindres.
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NOTE 
Træ er et naturprodukt. Mindre afvigelser fra ovenstående tabelværdier er naturlige.



a n V e n d e l S e S o M r å d e r

anVendelSeSoMråder

Grundet KLH® massivtræs strukturelle egenskaber, kan 

elementer benyttes som stabiliserende samt bærende- og 

ikke-bærende bygningskonstruktioner.

CLT kan samtidig også bruges som udhængte elementer, 

punkt-lastede konstruktioner og præfabrikerede moduler.

KLH® har indtil nu leveret træ til mere end 35.000 projek-

ter i hele verden, indenfor områder som:

 Fritliggende énfamiliehuse

 Etagebyggerier

 Rækkehus

 Studieboliger

 Plejehjem

 Skoler og institutioner

 Hoteller

 O°entlige bygninger

 Udstillinger

 Industrielle og kommercielle bygninger

 Renovationer og udvidelser

 Special bygninger

 ……

1 2

Énfamilehus | Ammersee |  Dirk Wilhelmy, www.wilhelmy- fotograf ie.de  Etagebygger i i  Muhlweg |  KLH®

Hotel mama thresl | Leogang |  Chr is t ian Schöch / Hotel mama thresl Studieboliger Mineroom |  ©J. Konstantinov
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p r o d u k T f o r d e l e

der er Mange fordele Ved aT bygge Med ClT fra klH®

 Bæredygtighed

 Fornybar ressource

 Positiv økobalance

 Sundt og komfortabelt indeklima

 Lang holdbarhed

 Individualitet i arkitektur og design

 Fleksible rumløsninger

 Større nettogulvareal

  Teknisk godkendt og CE-certificeret byggeelement

  Kvalitetskontrolleret og ISO-certificeret produk-

tionsproces

 Mulighed for Svanemærke

  CNC-fræsning og skræddersyede elementløs-

ninger

  Reduceret egenvægt sammenlignet med kon-

ventionelle byggeelementer

 Kort montagetid og tør byggeproces

 Brugbar i seismisk påvirkede områder

 Let montageproces

 Støjreduceret byggeplads

 Mindre sjak og sikrere byggeplads

 Reduceret transport

 Ingen krav til hærdetider

 Rig mulighed for fastgørelse i elementer

Varierende indekliMa

Træ er et naturligt, ikke-homogent byggemateriale, som 

har kompenserende e°ekt på indeklimaet. Ekstreme vari-

ationer i relativ luftfugtighed og temperatur kan forårsage 

revne- og sprækkedannelse på overfladen af massivtræs-

elementet. 

Vi anbefaler derfor at ekstreme temperatursvingninger 

som vidt muligt undgås, specielt under byggefasen. For 

visuel overfladekvalitet bør den ideelle relative luftfugtig-

hed i klimaet kontrolleres til værende mellem 40-60%. 

 

 

HVad Tilbyder Vi HoS klH®? 

KLH® er ikke blot producent af byggeelementer, men 

også en værdifuld projektpartner. Vi tilbyder derfor en 

række af professionelle services, udover produktion af 

CLT-elementer.

Uanset om du ønsker assistance til statik eller konstruk-

tionsdetaljer, står vores kvalificerede personale til rådig-

hed. Vi tilbyder desuden også forberedelse af konstruk-

tions- og produktionstegninger.

online SupporT

Venligst besøg vores hjemmeside for at downloade vores 

designsoftware for KLH® massivtræselementer eller for 

at benytte den online version af KLHdesigner. Til alle som 

gerne vil designe med KLH® på farten, venligst down-

load vores mobilversion af KLH® design app. 

QR code f o r 

KLHdes igne r

QR code f o r 

webs i t e



:  © Koen Van Damme 
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b r o C H u r e r  o g  o n l i n e  i n f o r M a T i o n

S T RUC T UR A L  PR E - A N A LYS I S  TA B LE S

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

A S S EMB LY  &  IN S TA LL AT ION

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

COMP ONEN T  CATA LO GUE  FOR 

B UILD IN G  YO UR  OW N  H OME

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

T IMB ER  CON CR E T E  COMP OS IT E S

COMP ONEN T  CATA LO GUE  FOR 

INDUS T R I A L  B U ILD IN G S

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

COMP ONEN T  CATA LO GUE  FOR 

CROS S  L A MIN AT ED  T IMB ER  S T RUC T UR E S 

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

COMP ONEN T  CATA LO GUE  FOR

B UILD IN G  A  PA S S I V E  H O US E

T HE  NE W  E TA - 06/0138 

FOR  KL H  S OL ID  WO OD  SL A B S 

A PPROVA L  A ND  COMMENT

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

R IB  ELEMENT S

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

COMP ONEN T  CATA LO GUE  FOR

M ULT I - S TOR E Y  R E S IDENT I A L  B U ILD IN G S

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

L IF T IN G  SYS T EM S 

CE  -  M A R K ED

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

feelingswooden feelings
M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

EN V IRONMENT  A ND  S US TA IN A B IL IT Y

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

B UILD IN G  PH YS IC S

M A D E  F O R  B U I L D I N G

B U I L T  F O R  L I V I N G

Disse brochurer kan downloades herfra: 

http://www.klh.at/en/downloads/
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